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SAKERHETSDATABLAD DB nummer 1956102

Datum:2014-07-25

Detta sakerhetsdatablad uppfyller Férordning (EG) Nr 1907/2006, 1272/2008, ISO 11014-1 och ANSI Z400.1 Produkt:OK Tubrod 14.03

1.AVSNITT 1: NAMNET PA BLANDNINGEN OCH FORETAGET

1.1 Produktbeteckning: OK Tubrod 14.03

Anvandningsomrade: 1.2 Relevanta identifierade anvandningar av @mnet eller blandningen
och anvandningar som det avrads fran: Metallbédgsvetsning

Klassificering(ar): N.a.

Tillverkare/Leverantor: 1.3 Narmare upplysningar om den som tillhandahéller

sékerhetsdatablad: ESAB AB, Box 8004, 402 77 Géteborg, Sweden.

esab.sverige@esab.se. Websida:www.esab.com / www.esab.se

+46 31 509000

1.4 Telefonnummer fér nddsituationer: +46 31 509000 kontorstid

Telefonnummer:

2.AVSNITT 2: FARLIGA EGENSKAPER

Oversikt Nodsituation: Metalltrad eller pinnar i varierande farger. Denna produkt &r normalt
inte ansedd som farlig i samband med transport. Handskar bér anvéndas fér att undvika stick
och skérsar.

2.1 Klassificering av @mnet eller blandningen: N.a.

2.2 Méarkningsuppgifter: N.a.

2.3 Andra faror: Denna produkt innehaller nickel, som klassificeras giftig vid langvarig
inandning, allergiframkallande och missténks vara cancerframkallande. Nickel, i den form det
férekommer i den héar produkten, bidrar inte till en klassificering av produkten. Hudkontakt &ar
normalt ingen fara, men bér undvikas for att férebygga eventuella allergiska reaktioner.
Personer med pacemaker ska inte ga i narheten av svetsnings- eller skarningsarbete utan att
ha konsulterat lakare och erhallit information fran pacemakertillverkaren.

Nar denna produkt anvands i en svetsprocess ar de framsta riskerna rék, varme, stralning och
elektrisk strom.

Rok: Overexponering for svetsrok kan resultera i symptom som
metallrdksfeber,yrsel, illamaende, uttorkning eller irritation av nasa,
svalg eller 6gon. Langvarig éverexponering for svetsrok kan orsaka
lungskador.Langvarig inandning av nickelféreningar éver hygieniska
gransvérdet kan orsaka cancer. Overexponering fér mangan och
manganféreningar éver hygieniska gransvardet kan orsaka bestdende
skador pa centrala nervsystemet, inklusive hjarnan, symtomer som
kan vara sluddrigt tal, letargi, darrningar, muskelsvaghet, psykologiska
storningar och spastisk gang.

Varme: Sprut, smaltande metall och gnistor kan orsaka bréannskador och starta
brander.

Stralning: Stralning fran ljusbagen kan ge allvarliga skador pa 6gon eller hud.

Elektricitet: Elektrisk strém kan vara livsfarlig.

3.AVSNITT 3: SAMMANSATTNING/INFORMATION OM
BESTANDSDELAR

3.2 Blandningar: Denna produkt &r en beredning av trad med metallpulverkarna.

Trad
. REACH Faro NTP/ | Faro

samman- | Vikt % CAS# | ECH# 1+ |IARC? 3 4

séttning Reg.# klass. OSHA”|klass.
Jarn >90 01-2112162836 7439-89-6| 231-096-4 Nej - - -
Mangan 1-3 01'211%14980“ 7439-96-5/ 231-105-1|  Nej - - -
Molybden <1 - 7439-98-7| 231-107-2 Nej - - -

Garc.Cat.3;R40
Nickel 2-3 - 7440-02-0| 231-111-4| T; R48/23 2B S/- >
R43

Kisel <1 - 7440-21-3| 231-130-8 Nej - - -

(1) Faroklassificering enligt Europeiska Radets direktiv 67/548/EEG, R-fraser se Sektion 16.

(2) Bedémning enligt International Agency for Research on Cancer. 1-Carcinogenic to humans. 2A-
Probably carcinogenic to humans. 2B-Possibly carcinogenic to humans.

(8) Klassificering enligt 11th Report on Carcinogens, publicerad av US National Toxicology Program. K-
Known to be a Human Carcinogen. S- Suspect Carcinogen./Listad som Carcinogen enligt OSHA, (USA).
(4) Faroklassificering enligt férordning (EG) nr 1272/2008, faroangivelser se Sektion 16. **Ni:
Carc.2;H351, STOT RE1; H372, Skin Sens.1;H317.

4.AVSNITT 4: ATGARDER VID FORSTA HJALPEN

4.1 Beskrivning av atgéarder vid férsta hjélpen:

Inandning: Vid andningsstopp ge artificiell andningshjalp, tillkalla lakare
omedelbart. Vid andningssvarighet, tillse frisk luft och kontakta lékare.

Ogonkontakt/ Vid brannskador orsakade av ljusbage, kontakta lakare. For att avlagsna

Hudkontakt: damm och rok spola med vatten i minst 15 minuter. Om irritation

kvarstar, kontakta lékare.Vid hudskador orsakade av ljusbagsstralning,
spola genast med kallt vatten. Uppsék lakare for brannskador eller
irritation som kvarstar. For att avlagsna partiklar eller damm, tvatta med
vatten och mild tval.

Elektrisk strom: Stang av och koppla ifrdn strommen. Anvand ickeledande material
for att fa loss vederbérande fran strdomférande komponenter. Vid
andningsuppehall ge artificiell andningshjalp. Vid hjartstillestand,
pabérja hjart-lungraddning (HLR).Tillkalla Iakare omedelbart.

4.2 De viktigaste symptomen och effekterna, bade akuta och férdrojda: N.a. 4.3 Angivande
av omedelbar medicinsk behandling och sarskild behandling som eventuellt krdvs: N.a.
Generellt: Ventilera och tillkalla medicinsk hjalp.
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5.AVSNITT 5: BRANDBEKAMPNINGSATGARDER

5.1 Slackmedel: Inga sérskilda rekommendationer for tillsatsmaterial. Svetsbagar och
gnistor kan antédnda explosiva och brandfarliga &mnen. Anvand den slackningsatgard som
rekommenderas for det brinnande materialet och radande situation. 5.2 Sarskilda faror som
amnet eller blandningen kan medféra: N.a.

5.3 Rad till brandbekdmpningspersonal: Anvand friskluftsmask da rék och angor kan vara
skadliga.

6.AVSNITT 6: ATGARDER VID OAVSIKTLIGA UTSLAPP

6.1 Personliga skyddsatgarder, skyddsutrustning och atgarder vid ndédsituationer: Se punkt 8.

6.2 Miljéskyddséatgarder: Se punkt 13.

6.3 Metoder och material for inneslutning och sanering: Fasta féremal plockas upp och
placeras i container. Vatskor och trégflytande &mnen skrapas upp och placeras i container.
Lamplig skyddsutrustning ska béaras vid hantering av dylika &mnen. Ska ej kasseras som
avfall. 6.4 Hanvisning till andra avsnitt: Se punkt 8/13.

7.AVSNITT 7: HANTERING OCH LAGRING

7.1 Forsiktighetsmatt fér séker hantering: Hanteras varsamt for att undvika stick och skéarsar.

Anvand handskar vid hantering av tillsatsmaterial for svetsning. Undvik exponering for damm.

Fortar inte. En del individer kan utveckla allergiska rektioner mot vissa material. Behall alla
varnings och identitetsetiketter.

7.2 Forhallanden for séker lagring, inklusive eventuell oférenlighet: Férvaras separat fran
kemiska substanser, som t.ex. syror eller starka baser, vilka kan orsaka kemiska reaktioner.
7.3 Specifik slutanvandning: Metallbagsvetsning

8.AVSNITT 8: BEGRANSNING AV EXPONERINGEN/PERSONLIGT
SKYDD

8.1 Kontrollparametrar: Se punkt 8.2.

8.2 Begransning av exponeringen: Tekniska atgarder: Undvik exponering for svetsrok,
stralning, svetssprut, elstétar, heta material och damm.Séakerstall tillrécklig ventilation och
utsug vid svetsbagen, sa att svetsrok och gaser hélls borta fran svetsarens andningszon.
Hall arbetsplats och skyddsklader rena och torra. Svetsaren ska informeras om att undvika
kontakt med strémférande delar och isolera ledande delar. Kontrollera regelbundet skick hos
skyddsklader och utrustning.

Personlig skyddsutrustning: Anvand friskluftsmask eller tryckluftsmask vid svetsning

eller hardlddning i tranga utrymmen, eller dar ventilationen ar otillracklig, for att halla
exponeringsnivaer inom sakra granser. Var extra aktsam vid svetsning av malade eller
lackade ytor eftersom halsoskadliga &mnen fran fargskiktet kan avges. Anvand skydd for

hander, huvud, 6gon och kropp sdsom svetshandskar, hjalm eller ansiktsskydd med filterglas,
skyddsskor, forklade, arm och axelskydd. Hall skyddsklader rena och torra.

Anvand industriella méat-och évervakningsinstrument for att sékerstélla att exponeringen

inte dverstiger de fér landet aktuella gransvarden. Féljande gransvarden kan anvandas

som riktlinjer. Om inget annat anges, &r alla varden 8-timmars nivagransvarde(NGV). For
information om svetsrdkanalyser se Sektion 10.

Amne CAS# ACGIH TLV " mg/m3 SE HGV ® mg/m3
Jarn 7439-89-6 5** 3,56
Mangan 7439-96-5 0,1***(d&f), 0,02**(d&f) 0,2%,0,1**
Molybden 7439-98-7 3, 10" 107, 5**
Nickel 7440-02-0 1,5 0,5"
Kisel 7440-21-3 - -
(1) Hygieniska grénsvarden enligt American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2014.

(2) Sverige, Hygieniska Gransvérde, (ILO, IFA), 2014.
(8) *Totaldamm, **Respirabel fraktion, ***Inhalerbar fraktion.(f) rok, (d) damm, (m) dimma, (ceil) tak.

9.AVSNITT 9: FYSIKALISKA OCH KEMISKA EGENSKAPER

9.1

Information om

grundlaggande Utseende: Fast, icke-flyktig, varierande farg. Smaltpunkt: >1000°C /
fysikaliska >1800°F

och kemiska

egenskaper:

9.2 Annan information: Ingen tillganglig data.

10.AVSNITT 10: STABILITET OCH REAKTIVITET

10.1 Reaktivitet: Kontakt med kemiska substanser, sdsom syror eller starka baser, kan
orsaka gasutveckling.

10.2 Kemisk

S Denna produkt &r stabil under normala férhallanden.
stabilitet:

10.3 Risken for farliga reaktioner: N.a.

10.4 Forhallanden som ska undvikas: Denna produkt ar endast avsedd fér normal
anvandning vid svetsning.10.5 Oférenliga material: N.a.

10.6 Farliga sénderdelningsprodukter: Skadliga nedbrytningsprodukter utgérs av sddant som
bildas vid dunstning, reaktion eller oxidation av @mnen som listas under punkt 3, samt av
amnen fran grundmaterial och dess ytbelaggning.

Den méangd svetsrok, som utvecklas vid manuell metallbagsvetsning, varierar med
svetsparametrar och dimension, men dverstiger normalt inte 5-15 g/kg tillsatsmaterial. R6k
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fran denna produkt innehaller foljande kemiska element. Resten ar inte analyserat, enligt
gallande standarder.

Rokanalys: Fe Mn Cr Pb Cu Ni
vikt % mindre &n: 55 15 0.1 0.1 0.5 2

Se gaéllande nationella hygieniska gransvarden fér &mnen i svetsroken, inklusive de
exponeringsgransvarde for rok-komponenter som finns i Sektion 8.Mangan och nickel har i
vissa lander laga exponeringsgransvarde som med latthet kan 6verskridas.

De gaser som kan férvéntas bildas vid svetsning inkluderar koloxider, kvédveoxider och
ozon. Fororeningar i luften inom svetsomradet, kan paverkas av svetsprocessen och i sin tur
paverka sammansattningen och méngden rék och gaser.

11.AVSNITT 11: TOXIKOLOGISK INFORMATION

11.1 Information om de toxikologiska effekterna: Inandning av svetsrék och gaser kan vara
halsofarligt. Klassificering av svetsrok ar svart p.g.a. varierande grundmaterial, ytbehandling,
luftféroreningar och processer. IARC har klassificerat svetsrok som eventuellt carcinogen for
manniskor.(Grupp 2B.)

Akut toxicitet: Overexponering for svetsrok kan resultera i symptom som
metallrdkfeber, yrsel, illamaende, torrhet eller irritation av nésa, hals eller
6gon.

Kronisk toxicitet: Langvarig exponering for svetsrok kan skada lungfunktionerna.
Langvarig inandning av nickelféreningar éver hygieniska gransvardet
kan orsaka cancer. Overexponering fér mangan och manganféreningar
Over hygieniska gransvardet kan orsaka bestaende skador pa centrala
nervsystemet, inklusive hjarnan, symtomer som kan vara sluddrigt tal,
letargi, darrningar, muskelsvaghet, psykologiska stérningar och spastisk

gang.

12.AVSNITT 12: EKOLOGISK INFORMATION

12.1 Toxicitet: Ingen tillgénglig data.12.2 Persistens och nedbrytbarhet: Ingen tillganglig
data.12.3 Bioackumuleringsférmaga: Ingen tillganglig data.12.4 Rérligheten i jord: Ingen
tillgénglig data.12.5 Resultat av PBT- och vPvB-bedémningen: Ingen tillganglig data.12.6
Andra skadliga effekter: Ingen tillganglig data.

Tillsatsmaterial och svetsprodukter kan vittra/brytas ned till komponenter som hérrér fran
tillsatsmaterialen eller fran material som anvants i svetsprocessen. Undvik omsténdigheter
som kan leda till ackumulering i mark eller grundvatten.

13.AVSNITT 13: AVFALLSHANTERING

13.1 Avfallsbehandlingsmetoder: Hantera kasserade produkter, rester och emballage pa
ett f6r miljén acceptabelt sétt, i enlighet med internationella och nationella bestammelser.
Anvand system for ateranvandning om sadana finns tillgéngliga.

USA RCRA: Denna produkt behandlas inte som farligt avfall vid kassering.

Rester fran tillsatsmaterial och svetsprocesser kan brytas ned och ackumuleras i mark och
grundvatten.

14.AVSNITT 14: TRANSPORTINFORMATION

14.1 UN-nummer: N.a. 14.2 Officiell transportbendmning: N.a. 14.3 Faroklass fér transport:
N.a. 14.4 Foérpackningsgrupp: N.a. 14.5 Milj6faror: N.a. 14.6 Sarskilda forsiktighetsatgarder:
N.a. 14.7 Bulktransport enligt bilaga Il till MARPOL 73/78 och IBC-koden: N.a. Inga
internationella foreskrifter eller restriktioner ar tillampliga.

15.AVSNITT 15: GALLANDE FORESKRIFTER

15.1 Foreskrifter/lagstiftning om &mnet eller blandningen nér det galler sdkerhet, halsa

och milj6: Las och forsta tillverkarens och din arbetsgivares instruktioner, och &ven hélsa

och sakerhetsinstruktionerna pa etiketten. Observera dven internationella och nationella
bestdmmelser. Vidta forsiktighetsatgarder for att skydda dig och andra.

WARNING: Svetsrék och gaser ar halsofarliga och kan skada lungor och andra organ.
Sékerstall god ventilation!

ELEKTRISK STROM kan vara livsfarlig. STRALNING fran liusbage och GNISTOR kan skada
6gon och ge brannskador.

Anvand for andamalet ratt skyddsutrustning fér hander,huvud, 6gon och kropp.

15.2 Kemikaliesékerhetsbedémning: Nej

Canada: WHMIS classification: Class D; Division 2, Subdivision A

Canadian Environmental Protection Act (CEPA): All constituents of this
product are on the Domestic Substance List (DSL).

USA: Under the OSHA Hazard Communication Standard, this product is
considered hazardous.
This product contains or produces a chemical known to the state of
California to cause cancer and birth defects (or other reproductive
harm). (California Health & Safety Code § 25249.5 et seq.)United States
EPA Toxic Substance Control Act: All constituents of this product are on
the TSCA inventory list or are excluded from listing.

CERCLA/SARA Title 11l

Reportable Quantities (RQs) and/or Threshold Planning Quantities
(TPQs):
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Ingredient name RQ (Ib) | TPQ (Ib) OSHA Publication 2206 (29 C.F.R. 1910), U.S. Government Printing

Product is a solid solution in the form of a solid article.

Spills or releases resulting in the loss of any ingredient at or above its
RQ requires immediate notification to the National Response Center
and to your Local Emergency Planning Committee.

Section 311 Hazard Class
As shipped: Immediate

In use: Immediate delayed

EPCRA/SARA Title Ill 313 Toxic Chemicals

The following metallic components are listed as SARA 313 “Toxic
Chemicals” and potential subject to annual SARA 313 reporting. See
Section 3 for weight percent.

Ingredient name Disclosure threshold

Mangan 1.0% de minimis concentration

Nickel 0.1% de minimis concentration

16.AVSNITT 16: ANNAN INFORMATION

Sékerhetsdatabladet har blivit reviderat med anledning av &ndring(ar) i féljande avsnitt 1-16.
Detta SDB ersétter...1956/01

Se &ven ESAB "Svetsning och skarning - risker och atgarder", F52-529 "Forsiktighetsatgarder
och sékert utférande vid elektrisk svetsning och skarning" och F2035 "Férsiktighetsatgarder
och sakert utférande vid gassvetsning, skérning och upphettning" tillgéngliga frdn ESAB, och
till:

USA: Contact ESAB at www.esabna.com or 1-800-ESAB-123 if you have
questions about this SDS.American National Standard Z49.1 "Safety
in Welding and Cutting", ANSI/AWS F1.5 “ Methods for Sampling and
Analyzing Gases from Welding and Allied Processes”, ANSI/AWS
F1.1 “Method for Sampling Airborne Particles Generated by Welding
and Allied Processes”, AWSF3.2M/F3.2 “Ventilation Guide for Weld
Fume”, American Welding Society, 550 North Le Jeune Road, Miami,
Florida, 33135. Safety and Health Fact Sheets available from AWS at
WWW.aws.org

Office, Superintendent of Documents, P.O. Box 371954, Pittsburgh, PA
15250-7955

American Conference of Governmental Hygienists (ACGIH), Threshold
Limit Values and Biological Exposure Indices, 6500 Glenway Ave.,
Cincinatti, Ohio 45211, USA.

NFPA 51B “Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting and
Other Hot Work” published by the National Fire Protection Association, 1
Batterymarch Park, Quincy, MA 02170

England: WMA Publication 236 and 237, "Hazards from Welding fume”, "The arc
welder at work, some general aspects of health and safety".

Tyskland: Unfallverhtungsvorschrift BGV D1, "Schwei3en, Schneiden und
verwandte Verfahren".

Kanada: CSA Standard CAN/CSA-W117.2-01 “Safety in Welding, Cutting and
Allied Processes”

This product has been classified according to the hazard criteria of the
CPR and the SDS contains all the information required by the CPR.

Forklaring till riskfraser, faroangivelser som ndmns i detta SDB:

R&H: R40 - Misstanks kunna ge cancer. H351 - Misstanks kunna orsaka
cancer.

R43 - Kan ge allergi vid hudkontakt. H317 - Kan orsaka allergisk
hudreaktion.

R48/23 - Giftigt: risk for allvarliga halsoskador vid l&ngvarig exponering
genom inandning. H372 - Orsakar organskador genom lang eller
upprepad exponering.

ESAB uppmanar anvandaren av denna produkt att studera detta sékerhetsdatablad och
uppmarksamma skyddsinformation och eventuella risker vid anvédndning av produkten. Foér att
medverka till ett sékert anvdndande av denna produkt skall en anvandare:

underratta anstéllda, ombud och entreprenérer om informationen som ges i detta
sakerhetsdatablad samt annan risk och skyddsinformation férknippade med produkten.

forse kdpare av denna produkt med samma information.

anmoda kunder att i sin tur underratta anstéallda och kunder om risker och skyddsinformation
férknippade med produkten.

Ovanstaende information &r Iamnad i god tro och &r baserad pa tekniska data som ESAB
betraktar som tillforlitlig. Eftersom anvandandet av denna information star utanfér var
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kontroll patager vi oss inget ansvar fér nadgon form av anvandande av informationen och inga
garantier lamnas. Kontakta ESAB for ytterligare information.




